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Anschlagwirbel zum Einschrauben und Anschweifen, kugelgelagert

J.DT

Attachment-Swivel Bolt-on type and Weld-on type, ball-bearing

1.D.T. - EAWK 1-6

ENORM Anschlagwirbel 25%
hGhere Tragfahigkeit bei gleicher
Abmessung und Gewindeausfiihrung.

Kompakte und leichte Bauweise.

Vierfache Sicherheit gegen Bruch in
allen Belastungsrichtungen.

360" drehbar.

180" zuldssiger Schwenkbereich des
Aufnahmegliedes.

Kleinster Platzbedart durch optimale
Ausnutzung der verwendeten
Werkstoffe.

ENOEN Attachment-Swivel 25%
maore working-load with the same
measurement and diameters of
thread.

Compact and light-weight design,

Safety factar of four against breakage
in all directions of force induction.

360" swivelling.

1807 link max. swing.

Up to 40% less net-weight than similar

swivels with the same working load.

Smallest need of space by optimal
utilization af the materials,

Versatile possibilities of use by variable

design of thread,

1
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J.D.T. - TAWGK 05 -30 ¢

Kompakte und leichte Bauwelse.

Vierfache Sicherhelt gegen Bruch in
allen Belastungsrichtungen.

360° drehbar,

180° zuldssiger Schwenkbereich des
Aufnahmegliedes.

Compact and light-weight design,

Safety factor of four against breakage
in all directions of force induction.

3607 swivelling,
1807 link max. swing.

Up to 40% less net-weight than similar
swivels wilh the same working load.

Smallest need of space by optimal
utilization of the materials,

Versatile possibilities of use by variable
design of thread.

JD.T. - TAWSK 2 - 15 ¢t

Kompakte und leichle Bauweise,

Vierfache Sicherheit gegen Bruch in
allen Belastungsrichtungen.

360 drehbar.

1807 zulassiger Schwenkbereich des
Aufnahmegliedes,

Kleinster Platzbedarf durch optimale
Ausnutzung der verwendeten
Werkstoffe.

Compact and light-weight design.

Safety factor of four against breakage
in all directions of force induction,

360" swivelling,
180° link max. swing.

Smallesl need of space by optimal
utilization of the materials.
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Anschlagpunkt zum Einschrauben und Anschweifien
Attachment-Point Bolt-on type and Weld-on type

JDT.-TAPG 3 -81¢t JDT.-TAPS 1 -15¢t J.D.T. - TAPSK
Vierfache Sicherheit gegen Bruch in Vierfache Sicherheit gegen Bruch in Vierfache Sicherhelt gegen Bruch in
allen Belastungsrichtungen. allen Belastungsrichiungen, allen Belastungsrichtungen.
Safety factor of four against breakape Safety factor of four against breakage Safety Factor of four against breakage
in all directions of force induction. in all directions of force induction, in all directions of force induction.
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EnORM Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert
ENORM Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

EAWK 1
Bezeichnung Gewindeausfiibrung DIN 13 b ¢ £ sw i Owalglied Gewicht Artikel-Nr.
code diameters of thread Steigung joining link weight ident neo.
mm d xe pitch mm kg
EAWK 1 M 16 x 20 200 36 14 54 30 43 13 x 55 x 30 043 0380201000
EAWK 2 M 20 % 30 2,50 o 3 2 LI 58 16 x 70 x 34 1.00 0380202000
EAWK 4 M 24 % 30 3,00 57 20 78 46 B4 18 % 85 x 40 1.45 0380204000
EAWK 6 M 30 % 35 3,50 O 240 87 55 .82 20 % 85 % 40 225 0380206000
Variabel: Gednderte Gewindeldngen und Gewinde- Other lengths and diameters af thread available.
durchmesser sind lieferbar.
Anschlagart

Zahl der Anschlagpunkte

number of lifting points 1 1 2 2 2 3 oder 4
Neigungswinkel
inclination angle 0s a0« o 90 0-45° 45 - 60* 0-45" 45-60°
Bezeichnung Gewinde Tragfahighkeit /WLL Tragfahigkelt/WLL Tragfahigheit/WLL Tragfahighkeit/WLL
code thread t t : t t t t t
EAWK 1 M 16 28 1.4 56 28 2 1.4 3 212
EAWK 2 M 20 7] 25 10 5 3,55 25 53 3,75
EAWK 4 M 24 8 4 16 B 56 & 3 6
EAWK & i 30 134 67 268 134 95 6,7 14 10
Alle handelsiblichen Gewindeausfihrungen von Zoll- bis All customary inch measured threads up to knuckle threads
Rundgewinde lieferbar. are available,
Ausflihrung entspricht dem neuesten Stand der Technik The design corresponds to the latest state of technology.
Anderungen varbehalten. The supplier reserves the right for modification.

Die Zukunft ist ENORM — 25 % mehr Nutzlast
The future is ENORM — 25 % more working load
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Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert
Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

TAWGHK 05
Bezeichnung  Gewindeausfilhrung DIN13 b C
code diameters of thread  Steigung
mm dx e pitch
TAWGK 05 M 10x 18 1.50 36 14
TANGK 05 i 12 % 18 175 36 14
TAWGK 05 i 12 x 25 1.75 36 14
TAWGK 05 ! 1% 20 200 36 14
Info: Gewindedurchmesser < M 12 bedeuten eine
Reduzierung der Tragfahigkeil,
Variabel: Gewindedurchmesser von M 6 bis M 24,
Gewinde-Schaftiange bis 70 mm,
Uberldngen in Sonderausfhrung lieferbar
TAWGHK 1
Bezeichnung  Gewindeausfiihrung DIN 13 b C
code diameters of thread Steigung
mm d-x & pitch
TAWGK 1 i 16 %20 2.0 3614
TAWGK 1 M 16 x 30 20 35 14
TAWGK 1 il 20 %30 25 36 14
TAWGK 1 i 24 % 30 30 36 14
Info: Gewindedurchmesser < M 16 bedeuten eine
Reduzierung der Traghahigkeit.
Variabel; Gewindedurchmesser van M 8 bis M 24,
Gewinde-5Schaftlange bis 70 mm,
Uberisngen in Sonderausfihrung lieferbar.
Anschlagart

4
|
I.ul
Ll
g Sw t Ovalglied Gewicht Artikel-Nr,
joining link weight ident no.

mm kg
54 30 43 13 ¥ 55 x 30 043 0380100001
54 30 43 13 x 55 x 30 043 0380100000
54 30 43 13 x 55 x 30 043 0380100009
54 A0 i3 13 %55 x:30 D44 0380100005

Diameters of thread = M 12 will effect a reduction

of working foad limil.

Diameters of thread from M 6 up ta M 24,

Length of thread/shank up to 70 mm,

overlengths in design finish available,
2 SW t Ovalglied Gewlcht Artikel-Mr.

joining link weight ‘ident no,

mm kg
34 30 43 13 x 55 x 30 D44 0380101000
54 30 43 13 455 %30 045 0380101002
54 30 43 13 x 55 x 30 046 0380101012
54 30 43 13 x 55 %30 047 0380101013

Diameters of thread < M 16 will effect a reduction
of working lead limit.

Diameters of thread from M B up ta M 24
Length of thread/shank up ta 70 mm,
overlengths in spacial design available

i I%% Dg @ @

Zah! der Anschlagpunkte

number of lifting points S | 1 2 2 2 3 oder 4
Meigungswinkel

inclination angle 0 90+ 0 907 0-45° 45- 60 Q-45" 45-60°
Bezeichnung Gewinde Tragfdhigheit /WLL Tragfahighkeit/WLL Tragfihisgheic/ \WLL Tragfahigkeit/ WLL
code threac t 3 £ £ t t t t
TAWGK 05 M 10 06 03 118 06 042 03 0,63 G.45
TAWGK 05 M i2 1 6.5 2 1 0,75 05 1,06 0,75
TAWGHK 05 M T4 1.5 0B 3 15 1,12 na 1,6 1,18
TAWGHK 1 M 16 2 112 & 2 1.5 1,12 2,36 1.6
TAWGK 1 M 20 25 1,5 5 3 2,12 15 315 2,24
TAWGK 1 M 24 25 1.5 5 3 2,12 15 315 224

Alle handelsiiblichen Gewindeausfihrungen von Zoll- bis
Rundgewinde lieferbar,

Ausflhrung entspricht dem neuesten Stand der Technik.
Anderungen vorbehalten.

4 02-896-5656

All customary inch measured threads up [0 knuckle threads
are available.

The design corresponds to the latest state of lechnology.
The supplier reserves the right for maodification,
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Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert
Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

TAWGK 2
Bezeichnung  Gewindeausfihrung DIN13 o C g sw L Owvalglied Gewicht Artikel-Nr.
code diameters of thread.  Steigung joining Tink weight ident no,
mim d x e piteh mim kg
TAWGH 2 M 20 x 30 25 52 18 70 41 58 16 x 70 x 34 095 0380102000
TAWGK 2 M 20 x 40 25 -7 AN B T S 16 x 70 x 34 0.86 0380102005
TAWGK 2 M 20 x 50 25 52 18 70 41 58 16 x 70 x 34 097 03807102008
TAWGHK 2 M 20x 70 &5 Ly RS S o e 58 16 x 70 x 34 1.04 0380102007
Info: Gewindedurchmesser < M 20 bedeuten eing Diameters of thread < M 20 will effecl a reduction
Reduzierung der Tragfahigkeit. af warking load limit,
Variabel: Gewindedurchmesser von M 12 bis M 24, Diameters of thread from M 12 up to M 24
Gewinde-Schaftlange bis 100 mm, Length of thread/shank up to 100 mm,
Uberldangen in Sonderausiihrung lieferbar, overlengths in spedal design available,
TAWGK-3
Bezeichnung  Gewindeausfihrung  DIN 13 -k g sw t Owvalglied Gewichl Artikel-Nr,
code diameters of thread Steigung joining fink weight ident o,
mm o - e pitch mim kg
TAWGK 3 M 24 x 30 30 37 20 78 46 64 18 %X B5 x 40 bAS 0380103000
TAWGK 3 M 24 x 45 3.0 57 200 T8 46 64 18 % 85 x 40 145 0380103012
TAWGK 3 M 24 x 50 30 57 20 78 46 64 18 x B85 x 40 146 0380103010
TAWGK 3 M 30 x 35 3.5 57- 20 -78 46- B4 18 x 85 x 40 1.50 0380103017
Info: Gewindedurchmesser < M 24 bedeuten eine Diameters of thread < M 24 will effect a reduction
Reduzierung der Tragfahigkeit. of working load limil.
Variabel: Gewindedurchmesser van M 12 bis M 30, Diameters of thread from M 12 up to M 30.
Gewinde-Schaftlange bis 120 mm, Length of thread/shank up to 120 mm,
Uberlangen in Sonderausfihrung lieferbar, overlengths in special design available,

Anschlagart
kind of attachment % % g

Zahl der Anschlagpunkie

number of lifting points 1 1 2 2 2 3 oder 4
Meigungswinkel
inclination angle 0° 80° o° 90" 0-45" 45-60" 0-45° 45-607
Bezeichnung Gewinde Tragfahigkelt /WLL Tragfahigkeit/WLL Tragfdhigkeit/ WLL Tragfahigkeit/WLL
code thread & E t t £ t £ t
TAWGK 2 M 20 4 2 8 4 28 2 4 3
TAWGK 3 M 24 6.3 3,15 12,5 6.3 4,25 3.15 6.3 475
TAWGK 3 M 30 75 3.75 15 75 5 3.75 75 2.6
Alle handelsiblichen Gewindeausfithrungen von Zoll- bis All customary inch measured threads up to knuckle threads
Rundgewinde lieferbar, are available,
Ausfihrung entspricht dem neuesten Stand der Technik, The design corresponds Lo the latest state of technology.
Anderungen vorbehalten, The supplier reserves the right for medification,
6
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Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert

Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

TAWGK 5

Bezeichnung
code

TAWGHK 5
TAWGKS
TAWGK S
TAWGKS

Info:

Variabel:

TAWGHK 8

Bezeichnung
code

TAWGK 8
TAWGHK 8
TAWGK S

Info:

Variabel:

Anschlagart

Gewindeausfihrung
diameters of thread
mm

M
M
M
M

d % e
30 % 35
30 w45
30 % 50
30 x 60

DIM 13
Steigung
pitch
35
35
35
35

b

10
70
70
70

24
24
24
24

Gewindedurchmesser = M 30 bedeuten eine
Reduzierung der Tragfdhigkeit.

Gewindedurchmesser von M 16 bis M 32,

Gewinde-Schaftldnge bis 100 mm,

Oberldngen in Sonderausfiihrung lieferbar,

Gewindeausfiirung
diameters of thread
i

i
W
M

d x e
30 x 35
30 x 45
36 % 54

DIN13
Steigung
pitch

S
3:5

4.0

by

80
80
80

27
.47 4
27

Gewindedurchmesser « M 30 bedeuten eing
Reduzierung der Tragfihigkeit.

Gewindedurchmesser von M 20 bis M 42,

Gewinde-Schaftidnge bis 120 mm,

Uberlangen in Sonderausfihrung lieferbar,

kind of attachiment

Zahl der Anschiagpunkte
number of lifting points

Meigungswinkel
inclination angle

Bezeichnung
code

TAWGK 5

TAWGK 8
TAWGK 8

Alle handelsiblichen Gewindeausfihrungen von Zoll- bis

Gewinde

thread
M 30

M 30
M- 36

Rundgewinde lieferbar.

Ausfiibrung entspricht dem neuesten Stand der Technik.

Anderungen vorbehaltan

6

1 1
0# ao”
Tragfahigkeit /WLL
[ E
10,6 53
12 8 [7.1)
15 10{9)

d

0:'

Tragrahigkeil/WLL
£ E

212

24
30

02-896-5656

97
a7
87
a7

B
i
1
111
111

35
55
55

55

82
82
B2
82

Owalglied
joining link

20 % 85 x 40
20 x 85 x 40
20 x 85 x 40
20 x B3 x 40

/ /./

link

Gewicht Artikel-Nr.

weight
kg
2.25
2,27
232
234

iddent no.

0380105000
0380105001
0380105004
0380105003

Diameters of thread < M 30 will effect a reduction
of working load limit,

Diameters of thread from M 16 up to M 32,
Lenath of thread/shank up to 100 mm.
overlengths in special design available.

=

65
65
65

90
g0
g0

Ovalglied
joining link

22% 115%x50
22x115x50
22x115x%50

Gewicht Artikel-Nr

weight
kg
358
359
3,68

‘ident no.

03807108000
0380108001
0380108024

Diameters of thread < M 30 will effect a reduction
of warking load limit.

Diameters of thread from M 20 up to M 42,
Length of thread/shank up to 120 mm,
overlengths in special design available.

90°

106

16 (14,2)
20 (18)

0-45°

Tragfahigkeit /WLL

L
7.1

11,2
14

45-60°

3 oder 4

0. 457 45- 607

Tragfahigkeit/WLL
£ L

112 a

16 118
212 15

All customary inch measured threads up to knuckle threads

are avajlable.

The design corresponds to the latest state of lechnology.
The supplier reserves the right for modification.

www .0SC.CO.KR
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Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert
Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

TAWGK 10 "
Bezeichnung  Gewindeausfithrung ~ DIN 13 b c g sw L Ovalglied Gewicht Artikel-Nr.
code diameters of thread Steigung [oining link wieight ident no.
mm cixe pitch mim kg

TAWGK 10 M 36 x 50 40 B0O 27 111 65 91 22x115x50 3.73 0380110000
TAWGK 10 M 42 % 50 45 =10 S & I = - | 22x115%50 3.89 0380110001
TAWGHK 10 M 42 x 63 45 80 2¥ 1 65 91 22x115x50 4,00 0380110004
TAWGK 10 M 48 x 72 50 <L TR N i R TG 7 22x 11550 421 0380110028

Info: Gewindedurchmesser < M 36 bedeuten eine Diameters of thread < M 36 will effect a reduction
Reduzierung der Tragfahigkeit. of working load limit.
Variabel: Gewindedurchmesser von M 24 his M 42, Diameters of thread from M 24 up to M 42,
Gewinde-Schaftlinge bis 120 mm, Length of thread/shank up to 120 mm,
Uberlangen in Sonderausfilhning lieferbar. averlengths in special design available,
TAWGK 15
Bezeichnung  Gewindeausfiihrung  DIN 13 B =G e g, ok Ovalglied Gewicht Artikel-Mr.
code diameters of thread  Steigung joining link wieight ident no,
mm dxe pitch mim kg i
TAWGK 15 M 42 » G0 4.5 104 32 134 B0 109 28x140x65 6,78 0380115002
TAWGK 15 vt 45 % 60 4,5 104 32 134 80 109 2Bx140x%65 6,84 (0380115000
TAWGK 15 ! 48 % 60 50 4 32 134 80 109 28x 140 %65 137 0380115006
TAWGHK 15 ol 56 x 78 55 104 32 134 80 103 2Bx 140 %65 7.56 0380115008
TAWGK 15 i 64 x 96 5,0 04 32 134 80 109 2Bx 140 %65 831 0380115021
Info: Gewindedurchimesser < M 45 bedeuten eine Diameters of thread < M 45 will effect a reduction
Reduzierung der Tragfahigkeit. of working load limit,
Variabel: Gewindedurchmesser von M 30 bis M 72, Diamelers of thread from M 30 up to M 72,
Gewinde-5chaftlinge bis 110 mm, Length of thread/shank up to 110 mm,
Uberldngen in Sonderausfiibrung lieferbar overlengths in special design available
Anschlagart

kind of attachment

I

Zahl der Anschlagpunkte

number of fifting points 1 1 2 2 2 Joder 4
Neigungzswinkel

inciination angle o a0 0 90" 0-45 45-60" 0-457 45- 80"
Bezeichnung Gewinde Tragfahigkeit/WLL Tragfahigkeit/WLL Tragfdhighkeit /AWLL Tragfahighkeit/WLL
code thread t I t t [ t L L
TAWGHK 10 M 30 15 1019} 30 20 (18) 14 10 212 15
TANGK 10 M 42 15 10 30 20 14 10 212 15
TAWGK 10 M 48 15 10 30 20 14 10 212 15
TAWGK 15 M 42 18 125 36 25 17 125 25 18
TAWGK 15 M 45 22.4 15(14) 45 30(28) 212 15 315 224
TAWGK 15 M 48 224 15 45 30 212 15 315 224
TAWGK 15 M'56 236 16 415 N5 224 16 335 236
TAWGK 15 M &4 25 17 50 335 236 17 355 25

Alle handelstiblichen Gewindeauslithrungen von Zoll- bis
Rundgewinde licferbar.

Ausfilbrung entspricht dem neuesten Stand der Technik.
Anderungen vorbehalten

7
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All customary inch measured threads up to knuckle threads

are available.

The design carresponds Lo the |atesl state of technology.
The supplier reserves the right for modification.
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Anschlagwirbel zum Einschrauben, kugelgelagert
Bolt-on Attachment Swivel, ball-bearing

TAWGK 20 - 30

Bezeichnung  Gewindeausfithrung  DIN 13 e E g ow t Ovalglied Gewicht Artikel-Nr.

code diameters of thread  Steigung Joining link wieight ident no.
mim d x e pitch mim kg

TAWGK 20 M B4% 110 60 129 45 190 105 150  36x170x75 17.66 (380120000

TAWGHK 25 M 72 % 150 60 129 45 190 105 150° 36x170x75 19,80 (0380125001

TAWGK 25 M 80 x 150 6,0 129 45 190 105 150 36x170x75 20,50 0380125000

TAWGHK 30 M 90 x 150 6.0 148 50 218 115 172" 40x170x%B0 22,50 0380130000

Info: Gewindedurchmesser < M 64 / M 72 / M 90 Diameters of thread < M 684 /M 72 / M 30
bedeuten eine Reduzierung der Tragfdhigkeit, will effect a reduction of working load limit,
Variabel: Gewindedurchmessar van M 56 bis M 120, Diameters of thread from M 56 up to M 120.

Gewinde-Schaftlange bis 150 mim. Length of thread/shank up to 150 mm,
Uberldangen in Senderausfiihrung lieferbar, overlengths in special design available,

Anschlagart

kind of attachment g,‘

Zahl der Anschlagpunkte

number of lifting points 1 1 2 2 2 3 oder 4

Neigungswinkel

inclination angle e 90° o ap° 0-45° 45-60° 0-45° 45-60°

Bezeichnung Gewinde Tragfahigkeit/WLL Tragfahigkeit/WLL Tragfahigkeit /WLL Tragfahigkeit/WLL

code thread t L t t L L L r

TAWGK 20 M &4 5 20 50 40 28 20 42,5 30

TAWGK 25 M 72 315 25 G3 50 33,5 25 50 375

TAWGK 25 M 80 315 25 G3 50 335 25 50 375

TAWGK 30 M 80 40 315 80 63 4525 315 63 475

Alle handelsiiblichen Gewindeausfiibrungen von Zoll- bis
Rundgewinde lieferbar.

Bei nicht sachgemaper Anwendung kann es bei der

1
Anschlasart 5 ¥ bei einzelnen Gewinde-

durchmessermn der Wirbel TAWGHK 8 - 10 - 15 zu einer
geringfligipen Unterschreitung der Nenntragfdhigkeit kommen.
Siehe hierzu die Klammenwerte in den Tragfahigheitstabellen

8 02-896-5656

All customary inch measured threads up Lo knuckle threads
dre available,

During inappropriate operation of the

attachment LV smail Falls of the

nominal working load limit can occur in single thread
diameters of the swivels TAWGK 8 - 10 - 15.
See also values in brackets in the working load limit tables.

(&
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Anschlagwirbel zum Anschweif3en, kugelgelagert
Weld-on Attachment Swivel, ball-bearing

o
TAWSK 2 - TAWSK 15
Bezeichnung  Tragfdhigkeit a b = 24 £ Ovalglied Gewicht Artikel-Nr.
code WLL joining link weight ident no.
t mm kg
TAWSK 2 2 55 x 45° 49 18 (1] 55 16 % T0x 34 0,89 0380302000
TAWSK 3 315 7 ®45° 57 20 Th 58 1B x B5 x40 133 0380303000
TAWSK 8 8 10w 45 80 27 105 a1 22:% 115 % 50 3,30 0380308000
TAWSK 15 [} 12 x 457 104 32 128 102 26 x 140 x 65 6.27 0380315000
Anschlagart
kind of attachmenl g_%
Zahl der Anschlagpunkte
number of lifting points i 1 2 Z 2 3 oder 4
Meizungswinkel
inclination angle Q- 90° Q° a0° 0-45° 45-60" 0-457 45-60°
Bezeichnung Tragfahigheit /WLL Tragfahighkeit/WLL Tragfahigkeit/ WLL Tragfahigheit /WL
code 8 L L L L L I k
TAWSH 2 i 2 a & 28 2 £ 3
TAWSK 3 6,3 35 125 6.3 4,25 315 6.3 475
TAWSK 8 12 8 24 16 11.2 8 16 12
TAWSK 15 224 15 45 30 212 15 315 224
Ausfibrung entspricht dem neuesten Stand der Technik. The design corresponds to the latest state of technology.
ﬁndurungen wvortxehallen, The supplier reserves the right for modification,
10
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Anschlagpunkt zum Anschrauben
Attachment-Point bolt-on type

J.DT

£32 A i —— \:-.
Ft \\| 4 _::Iu% =} .{ {\_:}J,
G c:;| i _LI_-;_T._.].L,' mf hoah "U‘— i g.
; 5= - . ~ 74 E—
TAPG 3 - TAPG 8 Y
Bezeichnung  Tragfahigkeit a b c @l e f g h | Gewicht Artikel-Nr.
code WLL weight ident no.
t mim kg
TAPG3 3.15 12 92 30 18 34 130 a0 21 53 1.08 0380503000
TAPGS 53 pRrEa by by 22 4 1600 110 525 63 2,04 0380505000
TAPG B 8 20 132 70O 26 55 180 130 28 a8 3,58 0380508000
Info: Schrauben gehéren nicht zum Lieferumfang, Screws are nat in the delivery-program,
Anschlagart ;
Zah| der Anschlagpunkte
number of lifting points 1 1 2 2 2 3 oder 4
MNeigungswinkel
inclination angle 0 90 0= 90 {1-45° 45 - 60 0-45° f5-60°
Bezeichnung Tragfahigkeit/WLL Tragfahigheit /AWLL Tragfahigkeit/WLL Tragfahigkeit/WLL
code t L t L t t L t
TAPG 3 475 3,15 95 63 4,25 315 6.3 475
TAPG 5 8 5.3 16 10,6 7.1 53 1n2 8
TAPG 8 12 8 24 16 .2 8 16 12

Ausfiihrung entspricht dem neuesten Stand der Technik,
Anderungen vorbehalten,

10 02-896-5656

The design correspands to the latest state of technology.,
The supplier reserves the right for modification.
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Anschlagpunkt zum Anschweifien
Attachment-Point weld-on type

TAPS 1 - TAPS 15

Bezeichnung  Tragfahighelt
cade WLL

L
TAPS 1 112
TAPS 2 2
TAPS 3 i
TAPS 5 53
TAPS B 8
TAPS 15 15
Anschlagart

kind of attachment

Zahl der Anschlagpunkee
number of lifting points

Neigungswinkel
inclination angle

Bezeichnung
code

TAPS 1
TARS. 2
TAPS 3
TAPS 5
TAPS 8
TAPS 15

Ausfiibrung entspricht dem neuesten Stand der Technik.

Anderungen vorbehalten.

12

J.DT

B
= | -
_I K I.f' \‘\ \__i .. z--il'_. _:
| , 9 '1 J
@ '\\‘_ |JJ)’I _' i l i ‘
Sm— o3 TN EA |
— e — r
[ | Gewicht Artikel-Nr.
weight ident no.
kg
70 40 p3as Q380401000
70 41 0,36 0380402000
g2 53 084 0380403000
111 63 1,60 0380405000
127 68 261 0380408000
190 120 5,40 0380415000

S £ £

a b C od o
mim
35 64 35 13 26
37 66 36 13 27
49 892 50 18 AT
60 111 60 22 45
75 132 70 26 50
90 185 100 30 &0
1 1 2 2
@ a0~ 0- 90¢
Tragfahighkeit /WLL Tragfahigkeit/ WLL
L t £ L
16 112 3.2 224
3 2 [ 4
475 i A 95 6.3
8 53 16 10,6
12 3 24 16
224 15 45 30

11

2 3 oder 4
0-45° 45- 5607 0-45¢ 45-60°
Tragfahigheit/WLL Tragfahighkeit /WLL

£ t 5 8
1.3 112 236 1.6
28 2 4 3

4,25 3.15 63 4,75
11 53 112 8
11,2 a 16 12
212 15 315 224

The supplier reserves the right lor modification,

02-896-5656

www .0SC.CO.KR

The design corresponds Lo the latest state of technology
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Anschlagpunkt zum Anschweifen — Kantenbefestigung

Attachment-Point weld-on type — Edge fastening

TAPSK
Bezeichnung  Tragfahigkeit
code WLL
L
TAPSK 3 3.15
TAPSK 5 53
TAPSK B 8

Anschlagart
kind of attachment

Zahl der Anschlagpunkre
number of lifting points

MNelgungswinkel
inclination angle

Bezeichnung
code

TAPSK 3
TARPSK 5
TAPSK 8

Austihrung entspricht dem neuesten Stand der Technik.

Anderungen vorbehaiten,

12

a b C @d
mim
12 56 50 18
15 67 60 22
20 8O 70 26
1 2
8g0° 90°
Tragfahighkeit /WLL Tragfahighkeit/ WLL
L t
*15 6.3
53 108
8 16

—
U
L, Gewicht Artikel-Mr.
weight ident no.
kg
63 53 04 0380703000
78 63 14 0380705000
B8 bE 235 0380708000
2 3-oder 4
0-45° 45-60° (0-45° 45-60°
Tragfahigkeit/WLL Tragfahighsic/ WLL
L t t L
4325 315 6.3 475
T 53 112 8
112 g 16 12

The design corresponds to the latest slate of technology

The supplier reserves the right for modification,

02-896-5656

www .0SC.CO.KR
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Betriebsanleitung

Giiltig Fiir Anschlagwirbel-Anschlagpunkte, schraubbar-schweipbar

Fir die ausgewihiten Anschlagpunkte gelten die allgem.
Unfaliverhiitungsvorschriften,
Lastaufmahmeeinrichtungen miissen langstens nach
einem Jahr von einem Sachkundigen geprift werden,

Die verwendeten Aufnahmeglieder sind entsprechend der
UMV auf Verschleiy und Langung zu dberpriifen.

Eine Priifung auf Funktions- und Einsatzfahigkeit mufb vor
jeder Benutzung durchgefiihrt werden, z. B. starke
Korrosion, Verschleip, Anrisse der Schweifnaht, Ver-
formungen, fester Schraubensitz etc.

Beschadigungen der Anschlagpunkte durch scharfkantige
Belastungen sind auszuschliepen.

Die Lage des Anschlagpunktes muss so beschalfen
sein, dass die plane Auflagefldche zur Aufnahme der zu
erwartenden Krafteinieitung geeignet ist

Die plane Auflageflache muf min. dem Durchmesser
Maps b" des verwendeten Anschlagwirbels entsprechen.

Fiir Anschlagwirbel TAWGK / EAWK gilt zusatzlich:

— Die Auflage mup eben (plan) sein.

— Mit Schraubenschiiissel DIN 835 bzwe. 884 bis zur
Anlage an der Anlagefldche handfest anziehen.

— Bei gewiinschter Sicherung Loctite™ vennenden,

— Die Mindesteinschraubldange richtet sich nach der
Empfehlung der Berufsgenossenschaft:

in Seahl 1 x d
in Gup 1,25 x d
in Aluminium 2 ®x d
in Aluminium -

Magnesiumlegierungen 25 x d

Fiir Anschlagwirbel TAWSK gilt zusatzlich:

— Die Schweifung sollte nur von nach DIN EN 287-1
gepriften Handschweifiern vorgenommen werden.

— Der Werkstoff des anzuschweiBenden Wirbelkrpers ist
1.6758

~ Bei Schutzgasschweifung {MAGM) reicht Draht-
elektrode 1.0 nach DIN EN 440 G 50 3 M als
Schweifizusatzwerkstofl aus.

— Bei Lichtbogenhandschweiung reicht Rir die Wurzel-
lape E 382 RR 12 @ 3,25 nach DIN EN 499 als
Schweifizusatzwerkstoff aus,

— Das Schweifgut ist in den veollen Querschnitt
einzubringen,

- Mahtiibergange sind kerbfrei auszufihren.

Temperatureinsalz flir Anschiagwirbel

>-40° C< +200° C = 100% WLL

=200 C= 300°C = 90% WLL

»300° C= 400°C = 75% WLL*

* Vor Anwendung Ricksprache mit dem Hersteller.

Die entsprechenden Tragfahigkeiten sind in tabellarischer
und grafischer Form jeweils zur entsprechenden
Nenngrope im Katalog angedruckt

Sie darfen nicht Gberschritten werden.

Achtung: Vor dem Anschlagen Glied in die richtige Lage

bringen
sachgemafe nicht sachgemape
Anwendung Anwendung

14
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Fir alle Anschlagwirbel gilt:
Ist das maximale Spiel »s< in der nachfolgenden Tabelle
tberschritten, diirfen die Wirbel nicht mehr benutzt werden.

) =

'\‘ \\J_tf .I.-"I
o S < Max. Spiel zwischen
FLar Ober- und Untertell »s<

LU

Nenngrife Max. Spiel =s<
05— 14t 1,5 mm
20— 25t 1.5 mm
30- 67¢ 2.4 mm
80-100¢ 3,2 mm

150t L0 mm

200-300t 45 mm

Bei den Anschlagpunkten TAPS/TAPSK gelten ab-

weichend Folgende Schweifvorschriften: '

— Die Schweipung sollte nur nach DIN EN 287-1 von
gepriiften Handschweifern vorgenommen werden.

— Das am Osenhalter angeheftete Querblech gewahr-
leistet den erforderlichen Luftspalt fr das Einbringen
der Wurzellage. Jede weitere Lage vergliter die bereits
cingebrachte Lage

— Der Werkstoff des anzuschweifenden Osenhalters
ist 5T 52-3.

— Bei Unterschulzgasschweipung (MAGM) reicht
Drahtelektrode 1,0 nach DIN EN 440 G 50 3 M als
SchweipzusatzwerkstolT aus.

— Bei Lichtbogenhandschweifiung reicht fir die Wurzel-
lage E 382 RR 12 @ 25 und fiir die Deck-Lage E 420
RR 12 @ 325 nach DIN EN 499 als
SchweifzusatzwerkstofT aus.

~ Das Schweifigut ist in den vollen Querschnitt einzu-
bringen [Summe der einzelnen Lagen mind. gleich
Blechdicke des Osenhalters).

Temperatureinsalz [ir Anschlagpunkre
Fiir TAPS gilt EN-Vorschrift

>-40° C = +200° C = 100% WLL
>200° C< 300°C = 90% WLL
=300° C=s 400°C = 75% WLL

Bei den Anschlagpunkten TAPG gilt Folgendes:
— Das Anschraubende dient auch als Anreischablone.
— Bei Durchgangsbohrungen nur Maf she bohren
(M 20 =21 mm, M 24 =25 mm, M 27 = 28 mm).
— Bei Sacklochbohrungen mul} die Gewindetliefe
mind. 1 x d sein.
— Die Mindestgite der benotigten Sechskantschrauben
nach DIN 933 betrdgt 8.8. TAPG 3 M 20,
TAPG 5 M 24, TAPG 8 M 27.
— Die Sicherung gegen Verdrehen erfolgt durch
Sicherungsbleche nach DIN 463
— Schraube mit unterlegtem Sicherungsblech sorgfaltig
anziehen und sichern,

www .0SC.CO._KR
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Assembly instruction
For Attachment swivels and attachment points, bolt-on and weld-on type

For the selected attachment points the general rules for
prevention of accidents are valid.

All attachment swivels and attachment points have to be
inspected by an authorized person at least once a year,

The used links for lifting have to be inspected on wear
and elongation in accordance to the general rules for pre-
vention of accidents,

An inspection of ability oF utilization and function has to be
effected before every use. Far example; strong corrosion,
wear, cracks in the welding zone, deformings, tight screws
etc.

Damages of attachment points due to sharp edged
loading have to be excluded.

The fat bearing surface must at least correspond to the
diameter measure \b" of the applied attachment swivel,

For attachment point TAWGK/EAWK it is necessary

— contact surfaces must be plane,

— tighten to stopping face with spanner as per DIN 895 or
894,

— secure if required with Loctite™ material,

— min. thread depth;

in steel 1 xd
in cast steel 125 xd
in aluminium 2 xd
in aluminium-magnesium alloy 25 xd

For weld-on swivel use the Aowing instructions:

— the welding should only be done by welders qualified as
per DIN EN 287-1.

= material code of the weld-on swivel-hody is 1.6758.

- when welding under gas atmosphere (MAGM) the wire
electrode 1.0 as per DIN EN 440 G 50 3 M is sufficient

— in case of arc welding, E 382 RR 12 @ 3,25 as per
DIN EN 499 is sufficient for the surface layer,

— Apply the welding material over the full cross section.

= welding zones are to be notch-free.

Temperature range for attachment swivels
>-40° C < 4200° C = 100% WLL
=200°Cs 300° C 90% WLL

=300 C= 400° C = 75% WLL*

* Contact the manufacturer before application.

The corresponding SWL in tabular and graphical form
per corresponding nominal size are printed in our
catalogue.

They must not exceed.

Attention:
Before attaching put link in the right position.

ge— ©

right application wrong application

14
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It is valid for all attachment swivels:

In case that the maximum clearances »s<, which are
shown in the following table are exceeded, the swivels
must not be used anymare.

\ o =
Y

E]

5

Max. clearance between
upper and lower part >5<

Nominal size Max. »5<
05— 14¢ 1.5 mm
20— 25¢ 1.5 mm
30— 67¢ 24 mm
80- 100t 3.2 mm

150t 4,0 mm

200 - 3001 45 mm

Special instructions for the attachment point TAPS/TAPSK:
= the welding should only be done by welders qualified as
per DIN EN 287-1,

— the transversal stelle sheel fixed to the lug holder
makes one functional unit of the lug and the lug holder
and, at the same time, assures the required gap for
application of the stringer bead. Any further layer
anneals the previous one.

— the weld-on lug holder is made of ST 52.3.

— when welding under inert gas atmosphere (MAGM)
the wire electrode 1.0 as per DIN EN 440 G 50 3 M
Is sufficient,

— In case of arc welding, E 382 RR 12 @ 3,25 as per DIN
EN 499 is sufficient for the surfacer layer.

— apply the welding material over the full cross sections
(Thickness of the combindes layers is at least equal to
the thickness of the lug-holder).

Temperature range for attachment points
For TAPS the EN-standard is valid
=-40° C = 4200° C = 100% WLL
=200° C= 300° C = 90% WLL
>300° C= 400°C = 75% WLL
Spedial information for the attachment point TAPG:
— the threaded end also serves as stencil for marking the
hole te be drilled.
— for through-drillings only drill dimension *h"
M20=21 mm. M 24=25mm, M 27 =28 mm
— in case of blind-drillings the thread-depth is to be at
least of 1 x d.
— the hexagonal-head screws as per DIN 933 need o be
at least of the quality 8.8.
TAPG 3 M 20, TAPG 5 M 24, TAPG 8 M 27,
= Securing against torison is assured by securing sheets
as per DIN 463,
— lighten screw with locking sheets carefully an secure,

www .0SC.CO.KR 12






